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FREMGANGSMADE OG ARRANGEMENT TIL PORTIONSOPSK/BRING AF F0DBVAREEMNER, 
SAMT ANVENDBLSE AF EN OPSKiERINGSlNDRETNING I ARRANGEMENTET 

Opfindelscn angar en fiferagangsmade og et arrangement til portionsopskaering af 
5 fedevareemner, isasr tedprodukter, i stykker af forudbestemte former, sfisom 
firkantede kedstykker. 

Indenfor fadevareindustrien efterspiwges undertiden specielle kadudskaringer, et 
eksempel pa disse er en sjerlig udskwing af fjerknekad. Udgangspunktet for 
10 udskaeringemes er udbenet lar- og brystkud, hvor det tilbagevasrende ksd og skind er 
gjort "glat" i it stykke. Opskaaingen foretages i dag manuelt af personer, som ofte 
har en arelang uddannelse, og udskaeringeme bestSr hovedsagelig i firkantede stykker 
med en relativ rwjagtig stexrelse/vaegt 

15 Rat lar- og brystkad af kylling gennemgar folgende processes 

1 . Manuel fjernelse af ben og "udglatning" af udgangsstykket, 

2. Manuel finpudsning af udgangsstykket, si det i det vassentlige er reelt og er 
uden lose skind-, fedt- eller kaddele, 

3. Manuel portionsopsksering i firkantede stykker med en vaegt pa omkring 20- 
20 25 g foretages per crjemal, efter erfaringen og ved at fjeme ikke "p»ne" dele 

afkodet. 

Denne sserlige udskeering har indtil nu alene v«ret udfiart manuelt, og det har vist sig, 
at dette med&rer vassentlige ulemper, isasr ved den tredje del af processen. For det 
25 ferste kan en erferen udsk«rer kun ftembringe relativt fa kadstykker med acceptabei 
sterrelse/vjegt indenfor ettidsrum pa omkring en time, for det andet ligger kadspildet 
for en eifaren udskserer Hgge omkring 17-20% og for cu uerferen vasentligt hajere. 



Den Internationale patentansegning W094/26479 beskriver et apparat til portions- 
30 opskasring af relativt reelle fadevareemner, sasom benfri kedprodukter, kogt 
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skinkeksd, p0lser osv., i ensartede tern, hvor apparatet omfetter to pa hinanden 
folgende skasreenheder. Den farste enhed skasrer i skiver, og den anden enhed skasrer 
vna. en roterende koiv skiveme i strimler, som nmiddelbart derefter skates i 
ensartede mindre tern af ct antal parallelle knive. Temene anvendes genereft som 
5 komponenter til faardigretter, herunder toppings til pizza, og er derfor af relativt lille 
sterrelse. 

Dette kendte apparat og andre kendte apparater af samme type, som omfatter et antal 
fast anbragte parallelle knive, er begnensede i deres anvendelse, da de ikke cr egnede 
10 til opskasring i swrre, mere komplekse udskaainger, da der ikke er mulighed for at 
tilpasse opskaringen individuelt til konturen af udgangsemnet, dvs. en varierende 
bredde og tykkelse af udgangskadstykkeme og/etter uensartede flader pa 
ferdevareemnet. 

15 Problem* bestir saledes ved den manuelle opskasring i den lave hastigbed, hvonned 
stykkeme opskasres selv af en trsenet udsfcsrer, i den forholdsvis lange tid, der 
anvendes til at optrame en udskaerer og i det store kadspttd, dvs. samlet set den 
manuelle opskaerings lave ndbytte. 

20 Det er pa denne baggrund formalet med den for eliggende opfindelse at muliggare en 
opskasring til den sasriige ndskasring vaesentligt nurtigere og mere negagtigt end den 
nuvawende manuelle opskasring, hvilken opskasring tiilige foratsager mindre 
kodspild. 

25 Endvidere er det et formal med opfindelsen muliggare andre mere komplekse, stone 
udskaeringer af et fedevareemne. 

Disse formal er opn&et ved en fremgangsmade og et arrangement til 
portionsopskasrrog af f0devarecmner I isasr kctdprodukter, i stykker af foradbestemte 
30 vsegte og dimensioned sasom firkantede kadstykker, hvor opskaringen foretages i to 
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opsfaeringstrin, hvor dct forste trin forbereder emnet ved ©pskaering emnet i dele, der 
ved det andet opskieringstrin skeeres op i stykker af forudbestemt veegt og dimension. 

Forfcrinsvis omfatter fremgangsmMen ffllgende trin: 

5 - tremforing af emnerne i en ferstc opskasringsindretning i en forste fremferings- 
retning, i hvilken indretning emnerne opskaeres i en skajreenhed i strimler, 
- overforsel af strimleme fia den &rste opskaringsindretning til en eller flere 
yderligere opskzeringsindretninger med anden/andre frem&ringsretning/ 
fiemfiaringsretninger forskellig/forskellige fra den feirste fremforingaretning, og 

10 - opskering i den eller de yderligere opskseringsmdretninger, i hvilken/hvilke 
yderligere opsk«ringsindrctning/opskaringsindretninger strimleme opskasres i 
en skaereenhed i stykker af forudbestemte vaegte og dimensioner, sasom 
firkantede kedstykker. 

15 Hermed er der tilvejebragt en fi-emgangsmade, som gar det muligt at foretage en 
opskaedng i neevnte saerlige udskaeringer, og dette bade hurtigt og ndbytterigt ved en 
automatisering af den hidtidige manuelle proces. Der kan ved opfindelsen opnas en 
kolosaal effekrivitetsforbedring fira de nuvaaende fa stykker j timen ved den 
manuelle opskasring til over 1000 per minut ved anvendelse af tre yderligere 

20 opskaeringsenheder. 

I et foretrukket ud&relsesekaempel foretages der i den forste opskarmgsindretning 
en farste opm&ling af form, struktur og/eller dimension af fodevareemnet, Hermed er 
det gjort muligt, at en aftastaing af fedevareemnets konturer/struktur kan ligge til 
25 grand for en plankegning af opskaerrogsprofilen, og at opskasringen kan ud&res i 
henhold til denne og dirigere strimleme til den eller de yderligere opskaerings- 
indretninger, Desuden foretages der fortrinsvis i den eller de yderligere opskserings- 
indretninger en yderligere opmiling af form, struktur og/eller dimension af strimlen. 
Hermed er der muligned for at verificcre eller komgere den furste opmaling fra den 
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ferste opskasrmgsindretaing til eventuel amdring af opskasringsprofilen for den eller 
de yderligere opskaeringsindretninger, 

I e» foretrukken udferelsesform bestemmes der i forbindelse med den ferste 
5 opmaling og pi basis af forudbestemte dimensioner og/eller vsgte pa stykkeme en 
opskaaingsprofil, hvor i det mindste en del af denne opskeringspronl udferes af den 
ferste opsksringsindretning Hermed kan dimensioneme og/eller vasgten af 
strimleme og disses opskaering nejagtigt festtegges og opskaringsprofflen af dette 
kan planlasgges ud fra formen/udscendet af fedevareemnet. Fadevareemnet er 
10 forfrinsvis forsk&ret i en titaaennelsesvts rektangulaer form, hvtlket gar det relativt 
enkelt at bestemme en opskaeringsprofil for eranet. Herved kan den ferste 
opskaeringsmdretning forsynes nted et styringsprogram, der planlaegger hele 
opskseringsforfebet, dvs. ogsaopskaeringen i de 0vrige opskaeringsindretninger. 

15 I et ud&relseseksempel komnranikeres i del mindste en del af nasvnte 
opskasringsprofil vidcre til den eller de yderligere opskaeringsindretninger. Hermed 
kan bele opskaeringsprofilen for fadevareemnerne kommnnikeres videre til udferelse 
pa den eller de yderligere opskseringsindreminger ved en enkelt hensigtsmsssig 
programmering af bare en af opskasringsindretningerne. 

20 

I et udferelseseksempel ligger to eller flere af de andre frem&ringsrctninger i det 
vassentlige parallelt med hinanden, og i et andet et Jigger en eller flare af 
ftemforingsretningeme i det vassentlige vinkelret pa den ferste fiemfiaringsretning. 
Hermed kan der pa enkelt vis ftembringes firkantede, kvadratiske stykker alene ved 
25 en simpel overfersel af strimleme mellem den ferste og den/de yderligere 



Fortrinsvis omfatter tremgangsmaden manuel placering af fedevareemnerne i den 
ferste opskaringsmdretning og/eller manuel overfersel af strimleme til en eller flere 
30 af den eller de yderligere opsksrmgsindretainger. Hermed kan hver operator ved 
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placering af emne eller ovcrfersel af strimmel enten ved 0jemal eller ud fira en 
planlagt opskacringsprofil placere hver enme/strimmel m opsksringsindietoingen. 

I et udf0relseseksempel omfatter fremgangsm&den yderligere ikkc-manucl placering 
af f0devareemncrac i den f0rste opskeeringsmdretning og/eller ikke-manuel over- 
fetsel af atrimlerne til en eller flere af den eller de yderligere opskarmgsmdretninger. 
Hermed kan der automatisk og uden behov for manael pal*gmng opnSs en 
hensigtsmaessig placering til udsk*ring i slykkcr med forudbestemte dimensioner og 
vaegte. 



10 



I et andet aspekt af opfindelsen er der tilvejebragt et arrangement til portions- 
opsksring af fiadevareemner, isasr kadprodukter, i stykker af forudbestemte vasgtc og 
dimensioner, s&som firkantede kedstykker, omfattende en forste opstoerings- 
indretning, der omfatter en sksereenfaed til opskairing af fedevareemnerne i strimler 
15 under frem&ring i en &rste frernffcrtagsreming, en eller flere yderligere opsksrings- 
indrelninger, hver omfattende en skaweenhed til opskasring af strimleme i stykker af 
forudbestemte vagte og dimensioner, sasom firkantede k0dstykker, under ftem&ring 
i andre fremf0rmgsietoingcr forskellige fira den feiste frem&ringsretaing og efter 
overforsel. Hermed kan anangementet hensigtsmassigt udfore en n0jagtig og 
20 udbytterig opskajring, som f.eks. den saarlige opskairing til stykker af forudbestemt 
dimensioner/vagte. Derudover kan arrangements muliggere, at kendte 
opskffiringsindretninger anvendes ved opstilling af anangementet, hvilket gar det 
samlede arrangement relativt billigt i udviklingsomkostninger. 

25 Ved et andet aspekt ved opfindelsen omfattes anvendelse af en opskajringsindretning 
i et arrangement if0lge opfindelsen. Og ved en anvendelse er nsevnte opskasrings- 
indretning indrettet til at videresende i det mindste en del af opskaringsprofilen til 
andre opskaeringsindretninger. Henned kan de to eller flere opskaringsmdretninger, 
der er i et arrangement if 0 lge opfindelsen, indbyrdes kommunikere mellem eller fta 

30 processormidleme. 
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I <Jet felgende ex opfindelsen neermere bcskrevet \mder benvisning til den vedlagte 
tegning, hvor 

5 Fig. 1 viser et arrangement i en udfewlscsfoiraafopfindelsen. 

Fra dansk brugsmodel nr. DK 96 00164 U3 kendes en opskamngsindretning til 
portionsopskasring af fodevareemner. Heri beskrivcs en maskine til portions- 
opsfoering af fodevareemner, der omfatter en skaaeenhed til opskaring af emnerne, 

10 der af benholdsvis en forste og en anden transporter fores foibi skaweenheden. Et 
optnalingssystem til detektering af emnernes form or arrangeret ved den forste 
transporter. Emnernes form tegistreres i processormtdler, der kan styre maskinen til 
portionsopskawing af emneme med en forudbestemt vajgt, langde eller sterrelse pi 
baggrund af emnernes form og styring af fremfortagshastigheden af den forste 

15 transporter. 

Som det fremgSr af fig. 1 omfatter et arrangement 1 til portionsopsk*ring af 
fodevarcemner 2, is*r kedprodukter, i fukantede portioner 4 i en ndferelsesform af 
opfindelsen fire opskarmgsmdretmnger 10, 20, 30, 40, hvor en forste opstoerings- 
20 indretning 10 skserer fodevareemneme 2 op i strimler 3 og har tre yderligere 
opsk®ringsindretninger hhv. 20, 30, 40 placeret nedstajms for denne til opskawing af 
strimleme 3 i firkantede kadstykker 4, som kan videresendes (to vist) til yderligere 
forarbejdelse, s&som anden opsksering, pakning og/efler lagring. Disse 
opskseringsindretninger kan vawe af den i DK 96 00164 U3 beskrevne type, men kan 
25 selvfelgelig ogsa vasre af anden type, evt. med andre former for skajreenheder eller 
opmaiingsmidler, og processormidlerae for bver enkelt opskasringsindretning kan 
v*re et fselles eller hver deres eget, evt. i kommunikation med hinanden. 

Udtrykket strimler 3 omfatter et opsk&ret fodevareemne, der a&amgig af lykkelsen af 
30 emneterenstrimmelafvarieaendebredde. 
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Som vist i fig. 1 har den ferste opskarmgsindreming 10 en forste fremferingsretning 
angivet ved en pil 10R, og de tre yderligere opskaeringsindretninger 20, 30, 40, hat 
andre ftemferingsxetninger, angivet ved pilene hhv. 20R, 30R og 40R, hvor de andre 

5 fremferingsretninger ligger parallclt med hinanden og vinkelret pi ftemferings- 
retningen 10R, dvs. at de ligger med frenrfaringsrttninger, der er forskellige fra den 
ferste frem&ringsreming 10R. Det er Mart, at hvis man forstiller sifc at de andre 
frem&ringsretninger 20R, 30R og 40R la dttjet 180 grader i forhold til den forste 
fremfisringsretmng 10R, ville de ogsa ligge med taferingsretninger forskellige fra 

10 den forste fremferingsretning 10R. 

Overferslen a£ strimler 3 mellem den ferste opskseringsindretning 10 og den eller de i 
det vassentlige parallelt fortebende efterfolgende opsfceringsindreminger 20, 30, 40 
kan ved eksempelvis nsvnte sasrlige udskaeringer hensigtsnwssigt forega mannelt ud 
15 fra en af processonnidleme P& baggmnd af opmalingen fra opmalingsmidleme 
planlagt opskajringsprofil og/eller efter erjemal. Der kan altemativt vtere tilvejebragt 
overferselsmidler, sasom yderligere transporterer med deflektomtidler, hvor 
overferslen og dermed placeringen af strirnlen i den eller de yderligere 
opskEcrrngsmdreminger eventuelt er styret af opstaeringsindretningernes processor- 



20 midler. 



Placeringen af fodevareemnet 2 ved indfering i den ferste opsksringsindretning 10 
er af betydnmg for opmalingen og den af processormidleme udforte planlaegning af 
opskaaingsprofilen ud fra forud onskede og indgivne forudbestemte dimensioner 
25 og/eller vasgte af kadstykkeme 4. En manuel placering baaeret pa formen af emnet 
kan yderligere forage nojagtigheden af arrangementet og nedbringe spildprocenten, 
da udgangsemnet som naevnt kan veere uensartet i form, tykkelse og bredde. En pa 
opmalinger baseret placering samt overforsel af hvcrt af emneme/strimleme 2, 3 er 
selvfelgelig ogsa en noiliggende mnlighed. 



30 
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De fire opskaeringsindietoinger 10, 20, 30, 40 er placeret i forhold til hinanden pa en 
sadan made, at den ferste opsksringsmdretning 10 kan modtage fadevarcemneme 2, 
der skal opskaeres, til opmaling og opskaering af disse for ftembringelse af strimler, 
hvilke enkeltvis eller flere samlet overferes til hver af de tre yderligere opskasrings- 
5 indremmger 20, 30, 40. 

Det er ved opfindelsen indset, at to eller flere af de yderligere opskserings- 
indreminger kan vaare opskaedngsindretninger 30 med to eller flere spor, som vist i 
figures 

10 

De naevnte sserlige udskseringer har dimensioner pa omkring 25x25 mm og vaegt pa 
omkring 20 - 25 g, men andre kan selvfotgelig defineres ved arrangementet ifelge 
opfindelsen. 

15 I et arrangement ifialge en foretrakken udfiarelsesform af opfindelsen med en 
opstilling som ligner, den der er vist i fig. 1, men uden opsk^gsindretningen 40, 
kan der sksres 130 emner per minut pa opskseringsindreming 10, derefter skal 
strimleme fordeles pi tre Iinier med en 1 -spore opskeeringsindretning 20 og en 2- 
spors opstoeringsindretning 30. Nar de 130 oprindelige emner har en sadan steirelse, 

20 at de hver kan skseres op i ire strimler 4, bliver der 390 strimler i alt. Fordelt pa de tre 
spor bliver der 130 strimler per spor per minut, hvis de fordeles jaevnt. Nar disse 
strimler hver kan skseres op t tre firkantede stykkcr, bliver det til 1170 tern per minut 
for tre Iinier. Hvis disse tern hver vejer 22 g, bliver det samlet til 25,74 kg per min, 
hvilket svaier til 1544 kg per time. Pa dexme baggrund beregnes samlet at nsvnte 

25 arrangement kan spare 8 operatorer. 



30 
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Patentkrav 

1. Fremgangsm&de til portionsopskaaring af fedevareemner, isaar kadprodukter, i 
stykker af forudbestemte former, sfisom firkantede kadstykker, kendetegnet ved, at 

5 opskawringen foretages i to opskacringstrin, hvor det ferste trin forbereder emnet ved 
opskasring et emne i dele, der ved det andet opskseringstrin skasres op i stykker af 
forudbestemt v©gt og dimension, 

2. Freragangsm&de til portionsopskasring af fodevareemner ifolge kxav 1, hvor 
10 fremgangsmiden omfatter felgende trin 

- ftem&ring af emnerne i en ferste opskaringsmdretoing i en forste fremferings- 
retning> i hvilken indretning emnerae opska&res i en sksereenhed i strimler, 

• overfiarsel af strimleme fra den fiarste opskaeringsindretaing til mindst en 
15 yderiigere opskaeringsindretning med en anden fremferingsretauig foiskellig 

fra den ferste ftemferingsretning, og 

- opskaering i den mindst cue yderiigere op&a^ngsmdretaing, i hvilken 
strimleme opskasres i en skaereenhed i stykker af forudbestemte former, steom 
firkantede k0dstykker, 

20 

3. Fremgangsm&de if0lge krav 1 eller 2, hvormed der i den ferste 
opska&ringsindretning foretages en fiafrstc opmSling af form, stroktur og/eller 
dimension af fedevareemnet. 

25 4. Fremgangsm&de ifelge ethvert af kravene 1 til 3, hvormed der i den eller de 
yderiigere opskasringsindretninger foretages andre opm&linger af form, struktur 
og/eller dimension af strimleme. 
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5. Fremgangsm&de if0lge ethvert af kravene 1 til 4, hvormed der i forbindelse med 
den f0tste opm&ling og pS basis af forudbesterate dimensioner ogfeller vaegte pi 
stykkerne bestemmes en opskseringsprofil. 

5 6. Fremgangsm&de ifelge krav 5, hvormed i det mindste en del af nsevnte 
opskaeringsprofil kommunikeres viderc til den eller de yderiigere opskaarings- 
indretninger. 

7. Fremgangsm&de i&lge et hvilket som heist af de foregfiende krav, hvor 
10 ftemferingsretningerne for to eller flere yderiigere opskaeringsindretouiger ligger i 

det vaesentlige parallelt med hinanden. 

8. FremgangsmSde ifelge et hvilket som heist af de foreg&ende krav, hvor 
firemferingsretningen for den mindst ene yderiigere opskaeringsindretning ligger i det 

1 5 vaesentlige vinkelret pi den ferste frem&ringsreining. 

9. FremgangsmSde iffclge et hvilket som heist af de foreg&ende krav, som yderiigere 
omfatter manuel placering af fodevareemneme i den ferste opskaering^indretning 
og/ellex manuel overfersel af strimleme til en eller flere af den eller de yderiigere 

20 opsk^ringsindretninger. 

10. FremgangsmSde ifelge et hvilket som heist af de foregSiende krav, som yderiigere 
omfatter ikke-manuel placering af fedevareeranenie i den ferste opskaerings- 
indretning og/eller ikke-manuel overfersel af strimlerne til en eller flere af den eller 

25 de yderiigere opskaaringsindretninger. 

11. Arrangement til portionsopskaering af fedevareemner, isa&r tedprodukter, i 
stykfcer af forudbestemte vaegte og dimensioned sisom firkantede kedstykker, 
omfattende 

30 
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en ferste opskaeringsindreiiiing, der omfetter cn skeereenhed til opsksering af 
fodevareemneme i strimler under fremfering i en ferste ftemferingsretning, 

en eller flere yderligere opskasrfagsindretninger, hver omfattende en skaereenhed til 
5 opskasring af strimleme i stykker af forudbestemte vasgte og dimensioned sasom 
firkantede ketdstykker, under fremforing i en anden fremferingsrctning forskellig fira 
den ferste ftemferragsretning og efter overforse! 

12. Arrangement ifelge krav 11, hvor der i den ferste opskaeringsindretning er 
10 arrangeret malemidler til opmaling af fodevareemnets form, kadstruktur og/eller 

dimension. 

13. Arrangement ifelge krav 1 1 eller 12, som yderligere omfatter processormidler til 
p& basis af nsevnte opmaling at plantegge opskaeringspiofilcn for opskajrings- 

15 indretnmgeme. 

14. Arrangement ifialge krav 13, hvor processormidlerne er indrettede til at 
videresende i det mindste en del af opskasringsprofilen til den eller de yderligere 
opskssringsindretninger. 

20 

15. Arrangement ifelge et hvilket som heist af kravene 11-14, som yderligere 
omfatter overferselsmidler til overfersel af en eller flere af strimleme fra den ferste 
opskairingsindretaing til cn eller flere af den eller de yderligere opsk©rings- 
indretninger. 

25 

16. Arrangement ifelge et hvilket som heist af kravene 11-15, som yderligere 
omfatter placeringsmidler til placering af fedevareemnerne i den ferste opslaerings- 
indreming. 
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17. Anvendelse af en opskaeringsindrctning i et arrangement iMge et hvilket som 
heist af kravcne 11 til 16. 

18. Anvendelse i&lge krav 17, hvor nsevnte opskseringsindretning er indrettet til at 
5 videresende i det mindste en del af en opskasringsprofil til andre opskaerings- 

indretninger. 
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Sammendrac: 

Opfindelsen angiver en fremgangsmSde og et arrangement Fremgangsm&de til 
portionsopskeering af fedevareemner, isaar kadprodukter, i stykker af forudbestemte 

5 former, sSsom firkantede kedstykker, hvor fremgangsm&den omfatter felgende trin: 
firem&ring af emnerne i en ferste opskeringsindretning i en ferste fremferings- 
retning, i hvilken indretning emnerne opskaeres i cn skxreenhcd i strimler, overfiarsel 
af strimlerne fra den ferste opskaeringsindretning til mindst en yderligere 
Opskfcringsindretning med en anden fremforingsretning forskellig fia den ferste 

10 fremffcringsretning, og opskaering i den mindst ene yderligere opskseringsindretoing, 
i hvilken strimlerne opskaeres i en skaereenhed i stykker af forudbestemte former, 
sSsom firkantede k0dstykker. Endvidere angives anvendelsen af en 
opskaeringsindretning i et arrangement ifelge opfindelsen. 



15 (Fig. 1) 
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